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3.结构和功能

6.外抽接口
用真空软管连接外抽罐。

4.抽罐
启动保鲜罐或红酒抽真空操作。
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3.结构和功能
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5.封口模式
    按该按键有选择三种不同状态下的包装密封功能:

         
单封口: 适用干性物品，只封一条封口线。

双封口: 适用湿性物品，封两条封口线。 (湿性物品明显液体不能超过20ml )

延长封口：更长的加热时间，两条封口线。

按该键可根据需求自由选择热封时间，系统默认是单封口。

9.切刀
用来裁切卷袋。

10.进气口
进气口连接真空室和真空泵，抽真空操作时，检查进气口不被袋子或其他异物挡住。

11.真空室
真空包装袋开口端与之连接，抽真空时保证袋口全部处于真空室内。

13.密封硅胶垫
真空包装袋在此处封口。

12.下封气棉
和上封气棉形成真空室。清洁、干燥时取出或安装时，小心扭曲或损坏。

7.密封发热条
高温密封真空包装袋。（使用后请勿直接触摸）

8.上封气棉
和下封气棉形成真空室。清洁、干燥时取出或安装时，小心扭曲或损坏。

14.上盖手柄
按压手柄可以锁上上盖，提拉即可打开盖。

（在启动前，请压下手柄扣上锁扣；不使用时请勿将手柄锁上。）
（手柄请勿当做提手使用）
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图3 图4

图1 图2

4  操作说明

用包装袋来真空包装
1.将食物放入袋子，请使用我司专用的真空袋。

2.清洁并整平袋子的开口端，确保没有灰尘，起皱或波纹。

3.将袋子的开口端置于真空室内(如图1)，确保其完全位于黑色封气棉围成的抽气室内。

4.按压手柄合起上盖（如图2）。

5.根据食物的干湿程度选择封口模式。

6.按真空密封键，机器会自动进行真空包装（如图3）。

7.真空包装完成后，翻转手柄打开上盖（如图4），然后取出包装好的食物。

E.操作说明用保鲜罐或保鲜盒来Ň空包装    a.擦拭Ň空罐ሓ盖子，底部，确保罐子干净无水及脏污Ӗ2.将需要保鲜的食物放入Ň空罐中，不要放得 尘满以免盖子合不上，盖子的旋钮要转到   密封档位Ӗ3.把气管Ⴊ件的一端插入机器的抽气端口，另一端插入罐称的旋钮孔（如图5）Ӗ4.按压手柄合⡚上盖Ӗ5.按抽罐按钮开始抽真空（如图6），确保盖子和罐子称紧没有漏气，当真空度足够时   机器会自动停止抽气Ӗ6.抽罐完成之后请立即将软管从罐称取出Ӗ   抽罐之后如果想打开Ň空罐，请旋转罐称的旋钮至放气档位，放进空气打开į子Ӗ图5图6≆ᘼ喟为每次都 瀰䢱踀癱ᄰ艀莐률윁�헀䴱焠耠ꔀ喠싐癱眰쑀噪冷却a分钟，并清除真空尖多余的液体或物品残留，再进行下一次密封Ӗ᥆续密封时为避免密封发热条过热，有时按“ѡ抹发Ӑ䫔钮ʣ真空ᓱՉ냎౹盖子ჰ큖ꄯߖ罄ң气ቷϰ큖ꬬӖ罄ଈ⵬૭气ᓖ用센Ώቾ盖





抽真空后不封口
1.机器内设真空压力传感器。当袋子内的压力没有达到此预设压力时，机器便不会自动
   封口。检查热压胶条和上封气棉是否有碎屑，位置是否正确。擦拭干净并置于正确位
   置，重新操作。

2.确保上下封气棉没有变形和损坏。

3.袋子可能漏气。按以下方式可检验，袋子内保留一些空气，封口，然后浸在水中，稍
   微用力挤压，若产生气泡证明袋子漏气，重新封口或者更换其它袋子。

4.漏气可能由于袋子褶皱，破损，袋口有异物或其他液体。打开袋子，擦拭端口部分，
   伸平袋确保无褶皱，破损。

封口后空气又进入袋子
1.漏气可能由于袋子褶皱，破损，袋口有异物或其他液体。打开袋子，擦拭端口部分，
   伸平袋子确保无褶皱，破损。

2.袋内进入空气可能会引起食物发酵。打开袋子，如果食物已变质，请丢弃。没有放入
   冰箱内或冰箱内的温度起伏不定都会导致食物变质。

7.故障排除

3.检查袋子是否破损。不要包装尖锐物品，诸如骨头或坚果壳。用纸巾包裹尖锐部分以
   防刺破袋子。

袋子熔化
如果是热压胶条和发热丝过热导致袋子熔化，那么请打开盖子使热压胶条和发热丝冷却
几分钟。

   

    

8.技术参数

9.产品有害物质或者元素的名称及含量

AC220V/50Hz

≤20S（单封口）

120W

2kg

300 mm

额定电压

额定功率

封口时间

抽气时间

最大真空度

最大封口宽度

产品净重

产品尺寸 400mm×183mm×104mm

-70 kPa

（若包装袋尺寸大于22cm×30cm，时间会延长）
≤30 S

铅（Pb） 汞（Hg） 镉（C d） 六价铬（C r） 多溴联苯（PB B） 多溴二本醚（PBDE）
部件名称

不锈钢盖

塑胶件

机芯

电源线

电路板

弹簧

发热线

原子线

马达

螺丝

有害物质

：表示该有害物质在该部件所有均质材料中的含量均在SJ/T11363-2006标准规定的
    限量要求以下。
：表示该有害物质至少在该部件的某一均质材料中的含量超出SJ/T11363-2006标准
    规定的限量要求。（由于技术或经济的原因暂时无法实现替代和减量化）
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